ft , 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMM EN A RBEIT AU F DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS — 

PCT 

1NTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNG 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 




Aktenzelchen des Anmelders Oder Anwalts 
41 398.re.nb 


uierrenee wnnreucM siehe Mlttellung Qber die Obersendung des Intemationalen 
WEITERES VORGEHEN vormufl g e n PrOfungsberichts (Formblatt PCT/IPEAAH6) 


Internationales Aktenzelchen 
PCT7EP 03/12918 


Internationales Anmeldedatum (TagAAonaWahr) 
19.11.2003 


Prioritatsdatum (Tag/MonaWahr) 
05.12.2002 



Internationale Patentklasslfikation (IPK) oder natlonale Klasslfikation und IPK 
C21D11/00 



Anmelder 

SMS DEMAG AKTIENGESELLSCHAFT et al. 



1 Dleser Internationale vorlaufige PrQfungsbericht wurde von der mit der Intemationalen vorlaufigen PrOfung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 Obermittelt. 



2. Dleser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter elnschlieBlich dieses Deckblatts. 

13 AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, AnsprQchen 
uncibder Zeichnunqen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, undAxler Blatter mit vor dieser 
B^I^SSSSiKjien Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 2 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



I 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Ersteliung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einhefflichkeit der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische n Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



Datum der Bnrelchung des Antrags 
22.06.2004 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
10.03.2005 


Name und Postanschrift der mit der Intemationalen PrOfung 
beauftragten Behdrde 

— Europalsches Patentamt 

jSN D-80298 MOnchen 
Su) TeL +49 89 2399 -OTx: 523656 epmu d 
Fax +49 89 2399 -4465 


Bevollmachtigter Becflensteter J? 0 "***** 
Noske, W 

Tel. +49 89 2399-8448 V*.** ^ 



Form Watt PCTdPEA/409 (Deckblatt) (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Dr __ p ^oqho 

PROFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCTVEP 03/1 291 8 



I. Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Bestandteile der international Anmeldung (Ersatzblatter, die de ™/tomeldeamtai£eine 
' AMmng nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden gelten im Rahmen ^ n e ^^ 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weilsie keine Anderungen enthalten (Regeln 70.16 und 70.17)). 



Beschreibung, Seiten 

1 . 6 in der ursprOnglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1 . 5 eingegangen am 02.03.2005 mit Schreiben vom 28.02.2005 

2 Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
dtollS^^ eingereicht worden ist, zur VerfQgung oder wurden in d.eser e.ngere.cht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der BehSrde in der Sprache: zur VerfQgung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fOr die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 undfoder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleoid- und/bder A „ m i n ^auresequenz ist die 
intemVtionale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das. 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Ober den 
Offenbamngibehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Setten: 

□ AnsprQche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5 □ Dieser Benefit ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
SSSaSmn Grtnden nach Auffassung der Behorde Ober den Offenbarungsgehatt m der ursprungl.ch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufQgen.) 



Formblatt PCTOPEA/409 (Januar 2004) 




INTERNATIONALE!* VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/12918 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuhelt, der " nd der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 2-4 
Nein: AnsprQche 1 , 5 
Ja: AnsprQche 
Nein: Anspruche 1-5 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: AnsprQche: 1-5 

Nein: AnsprQche: 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCTAPEA/ 409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/1 291 8 
PRPFUNGSBERICHT - BE1BLATT 



1 . D1 EP-A-829 548, Zusammenfassung und Sp. 3, Z. 27-35, 
beschreibt 

(i) ein Verfahren zum Regeln der Wasserkiihlung in einer Anlage zum 
Warmwalzen von Warmband oder Grobblech aus Stahl im Austenit- 
Temperaturbereich, 

(ii) wobei die Geschwindigkeit und die Temperatur des Walzgutes beim Auslaufen 
aus dem letzten Walzgeriist gemessen und 

(iii) abhangig von den erhaltenen MeBwerten die Kuhlgeschwindigkeit bzw. die 
Menge und Verteilung des KQhlwassers auf die Walz- bzw. Kuhlstrecke variiert 
wird 

(iv) unter Verwendung eines ProzeBmodells und eines ZTU-Schaubilds als 
Gefiigemodell zwecks Erreichen des erwunschten Gefiiges des Endprodukts. 

Das Verfahrensmodell wird bei Abweichung vom erwunschten Gefiige adaptiert. 

2. Da die Walzendtemperatur fur das dabei erhaltene Gefiige aussagekraftig ist, nimmt 
D1 alle Merkmale der Anspriiche 1 und 5 neuheitsschadlich vorweg. 

Es wird bemerkt, daB Abweichungen vom erwunschten Gefiige in D1 
selbstverstandlich ebenso, wahrend des Prozesses, ermittelt werden mussen 
(implizite Offenbarung). 

Auch die Erfassung des fur das Metallgefuge aussagekraftigen Wertes "am Ende 
oder wahrend des entsprechenden Verfahrensprozesses" muB fur das 
Regelverfahren von D1 selbstverstandlich zutreffen. 

3. Die abhangigen Anspriiche 2-4 enthalten lediglich fakultative MaBnahmen, die fur die 
Losung einer gemeinsamen ersichtlichen Aufgabe nicht wesentlich sein konnen. 
Diese Anspriiche enthalten somit nichts Erfinderisches. 

4. Eine positive Beurteilung kame allenfalls fur einen geanderten Anspruch 4 in Frage, 
in dem prazisiert ist, wo, wann und an welchem Material bzw. welchem 
Gefiigebestandteil die KorngroBe gemessen wird und wie die Messung von 
Temperatur und Veriauf einer in Bezug auf das Material zu prazisierenden 
Gefugeumwandlung konkret erfolgt. 



Foimblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 



PATENTANWALTE . HEM M ERICH • VALENTIN • GIHSKE • GROSSE 



PCT/EP03/12918 (28.02.2005 / 41398) 

PatentansprQche 

1. Verfahren zur Prozesssteuerung Oder Prozessregelung einer Anlage zur Um- 
formung, KUhlung und/oder Warmebehandlung von Metall, insbesondere von 
Stahl oder Aluminium, wobei die Anlage mit Steilgliedem zur Einstellung bestimm- 
ter Betriebsparameter ausgertlstet ist und dem entsprechenden Verfahrenspro- 
zess ein Verfahrensmodell zugrunde liegt, mit dem nach Erfassung relevanter 
Messwerte rechnerunterstOtzt online geelgnete Prozesssteuerungs- und/oder Pro- 
zessregelgrolien zur Einwirkung auf die Stellglieder ermittelt werden, dadurch 
gekennzeichnet, dass als relevante MessgrofJe mindestens ein aktueller, fur das 
Metallgefuge aussagekraftiger Ist-Gefugekennwert online am Ende oder wahrend 
des entsprechenden Verfahrensprozesses erfasst und in Abhangigkeit dieses 
Wertes, unter Nutzung eines Gefugemodells sowie des dem Prozess zugrunde 
liegenden Verfahrensmodells, eine Einwirkung auf die Stellglieder des Verfah- 
rensprozesses zur Einstellung gewGnschter Gefugeeigenschaften des Metalls er- 
folgt, wobei als Ist-Gefugekennwert zerstorungsfrei erfasst wird: 

• ein Gefugekorngrofien-Wert, bevorzugt mittels Ultraschall- oder Rontgen- 
messgeraten und/oder 

• ein GefQgeumwandlungs-Zeitpunkt oder das Gefugeumwandlungs- 
Zeitintervall, beispielsweise durch Erfassung der mit der Umwandlung verbun- 
denen Langendehnung des metallischen Gitters mittels das Metall bertihren- 
den Messeinrichtungen wie beispielsweise Walzkraftmessgerate oder Messrol- 
len und/oder 

• die GefOgeumwandlungstemperatur, beispielsweise mittels mindestens ei- 
ner langs zur Metallforderrichtung beweglichen Temperaturerfassungseinheit, 
die in Abhangigkeit des nach dem GefOgemodell zu erwartenden Ortes der Ge- 
fugeumwandlung positioniert wird. 



i 



Selte 1 

GEAENDERTES BLATT 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass fur die Stahlgrup- 
pe eines C-Mn-Stahles als Gef0gekorngr6(ien-Wert die Austenitkorngrdfie be- 
stimmt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mittels mehrerer 
Erfassungseinheiten jeweils der Ort oder das Zeitintervall des Beginns und des 
Endes der Gefugeumwandlung erfasst wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
online-GefOgesteuerung in einer KQhlstrecke einer Drahtstrasse mit einem Was- 
serkuhlstreckenteil und einem LuftkQhlstreckenteil erfolgt, wobei ein aktueller Ge- 
fugekorngroBen-Wert des Metalldrahtes nach Durchlaufen der WasserkQhlstrecke 
mittels einer Ultraschallmesseinrichtung erfasst wird und wobei die Temperatur 
einer Gefugeumwandlung sowie der zeitliche Verlauf der Gefugeumwandlung, 
insbesondere der y-a-Umwandlung von Stahl, mit in Transportrichtung bewegba- 
ren und/oder unterschiedlich ausrichtbaren Temperaturmesseinrichtungen erfasst 
wird. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in Abhangigkeit des fur das GefOge aussagekraftigen erfassten 
Wertes eine online Adaption des Verfahrensmodells und/oder des Gefugemodells 
durchgefQhrt wird, wenn bei einem Ist-Sollwert-Vergleich die Differenz einen be- 
stimmten Wert Oberschreitet. 



i 
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